PRECAUGOES NOS TRABALHOS DE
SOLDAGEM

Os processos de soldagem por arco elétrico geram perigos potenciais diversos
contra os quais devemos nos proteger. Em decorréncia desses perigos todas as
informagBes relacionadas com as operagdes seguras, quando do uso de
retificadores, geradores, transformadores etc., e com 0s processos de soldagem,
devem ser entendidas por completo antes do inicio de cada operacao.

Este INFOSEG comenta sobre os problemas mais elementares do tema.

¢ Raios do arco elétrico e a protecao ocular

Os raios do arco elétrico geram raios visiveis e invisiveis
— ultravioletas e infravermelhos — que podem queimar os
: olhos e a pele. Qualquer parte do corpo exposta pode ser
queimada rapidamente por esses raios. A mascara do
soldador deve ter condicdo de filtragem adequada para a
necessaria protecdo do seu rosto e de seus olhos, ou de
quem observa a operacdo de perto. Barreiras proximas
do soldador devem ser instaladas para evitar que os
reflexos do arco elétrico possam prejudicar trabalhadores
que estejam nas proximidades.

¢ Roupas e calcados

A roupa e as luvas devem ser fabricadas em material que efetivamente promovam
a adequada protecéo: luvas para a protecdo das méaos e punhos, aventais para a
protecdo do térax e abdome, as perneiras etc., feitos de “raspa”, para a protecao
dos membros inferiores. B




O avental deve ser desprovido de bolsos para evitar que
respingos possam neles penetrar. O soldador nunca deve guardar
fésforos ou isqueiros nos bolsos de suas prdéprias roupas.

As botinas de seguranca, preferencialmente, devem ter uma
cobertura, geralmente feita do mesmo material das perneiras,
para protecado contra respingos da solda.

» Os perigos respiratorios

As areas proximas do soldador estdo sujeitas a luz do arco elétrico, ao calor, aos
fumos metalicos, respingos, fumaca e vapores.

O calor e os respingos, emanados na deposi¢cdo da solda, sdo capazes de causar a
explosdo de substancias inflaméaveis. Se possivel, nunca efetuar nenhum trabalho
de soldagem em areas que envolvam gases, vapores, liquidos inflamaveis ou
ambientes que contenham pds ou fibras que possam gerar explosao.

Convém que se conhecam as caracteristicas dessas substancias relacionadas com o
seu ponto de fulgor, combustédo, o limite inferior de explosividade etc., por meio de
instrumentos de medicdo apropriados e devidamente calibrados, no caso de
soldagem nessas areas.

Pecas cromadas, niqueladas, pintadas, galvanizadas, ou impregnadas de oéleo
também levam riscos representados pela emanacédo de fumos, gases e vapores, a
salude do soldador e das pessoas que trabalham nas proximidades. Faz-se
necessaria a instalacdo de exaustores com a finalidade de reduzir ou mesmo
eliminar a presenca desses agentes.




Nas areas de dimensfes reduzidas e de ventilacdo deficiente, sem a existéncia de
corrente de ar suficiente para promover o deslocamento dos contaminantes, pode
surgir o perigo advindo das concentracdes toxicas.

Nas operacfes de soldagem nos espacos confinados, todos os cuidados e
procedimentos estdo explicitados na Norma Regulamentadora 33 — NR 33 — razéo
pela qual deixamos de comentar neste INFOSEG. (*).

» Pecas e acessorios elétricos

As coneccdes elétricas deficientes podem gerar indmeros problemas entre os quais
se incluem a resisténcia excessiva no circuito de soldagem. O resultado sdo as
oscilagbes ou dificuldade na abertura do arco. Os itens que necessitam de inspecao
rotineira sdo:

a) Maquina de solda: desconectada da rede, deve passar pelo menos a cada
seis meses por uma inspecao e limpeza. Sopre ou aspire a poeira acumulada
no seu interior.

b) Dispositivos alimentadores: proceda a devida verificacdo das condicfes das
roldanas impulsionadoras do arame da bobina (eletrodo). Troque-as no caso
de apresentarem deformacdes.

¢) Tocha: Convém que seja mantida em boas condi¢des de trabalho e s6 deve
ser utilizada com os gases para os quais foi projetada. A pressdo dos gases
deve ser a recomendada para o processo empregado. Devem ser mantidas
em adequadas condicbes de trabalho. Para tanto, devem receber
manutencao periddica e feita por profissional qualificado.

Tochas, porta-eletrodos, cabos, terminais, o eletrodo e até a peca que esteja sendo
soldada, por exemplo, sado partes integrantes de um circuito elétrico que, se nao
aterrados de forma conveniente, podem levar ao soldador choque elétrico de
gravissimas conseqiéncias, dependendo do tipo de corrente, voltagem e a parte do
corpo atingida.

» Cilindros de gas de protecao

Os cilindros que contém o gas ou mistura de gases para a prote¢cdo nos processos
MIG, MAG e TIG, por exemplo, devem estar firmemente seguros, fixados em
suportes por meio de correias ou correntes, desde que estas estejam devidamente
revestidas com material isolante.
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Quando estocados, ou no caso de transferéncia da area de estocagem para a de
soldagem, os cilindros devem manter a protecdo de sua parte superior
(tampa/capacete) para evitar danos a sua valvula em caso de queda. Ndo devem
ser guardados nem utilizados na posi¢cdo horizontal.

As recomendacdes abrangem os cilindros com acetileno, gas largamente utilizado
no processo oxi-acetileno de soldagem.

As tochas de soldagem ou mesmo cabos energizados, jamais poderédo ser
posicionados sobre um cilindro. Podem produzir um arco elétrico contra a parede do

cilindro ou no proprio regulador de pressao/vazao, levando debilidade a area
atingida ou a sua ruptura.

» Mangueiras

No caso de necessidade de unido de mangueiras utilize somente engate-rapido e
nunca use qualquer outro dispositivo, como arame por exemplo, para conectar uma
mangueira a um regulador de pressdo. N&do use mangueiras muito compridas, para
evitar que se dobrem. Mantenha-as afastadas do solo para evitar que veiculos e
pessoas transitem sobre elas. Enrole o excesso.

Examine as mangueiras periodicamente para detectar vazamento, desgaste e
conexdes frouxas. Uma forma de detectar vazamento é mergulhar a mangueira em
agua.

Para aproveitar uma mangueira que apresente vazamento ou desgaste em algum
ponto, elimine a parte danificada e una as duas partes com engate-rapido. Nunca
use fita adesiva.

Os cuidados voltados para as medidas de precaucdo contribuem para que o0s
acidentes ndo acontecam. A leitura dos manuais de instrugcdo ao usuario, que
acompanham equipamentos e acessorios, € outro fator de seguranca.

(*) Veja INFOSEG numeros 8 e 9.




